茶叶分装机控制器（S3.0）
一、按键：

“重量-”、“重量+”：按一次查询并显示当前包装重量值，继续按可修改显示值，修改后1秒自动保存并退出；

“清零”：按一次底重底重清零；

“包数”：按一次“包数”指示灯亮，表示“累计窗口”显示的数值为累计包数；

“重量”：按一次“包数”指示灯灭，表示“累计窗口”显示的数值为累计重量；

“删除”：删除累计包数、重量；

“慢速”、“中速”、“快速”：改变包装速度；

“启/停”：启动和停止工作；

“放料”：暂停状态下，按住可打开料门，清空料斗物料；

“清料”：暂停状态下按一次后将同时振动加料和放料，用于清空剩余物料；

二、显示：

1、上窗口平时显示料斗当前物料实际重量，设置参数时显示参数值；

2、下窗口显示已秤重的累计包数或重量；

3、指示灯：

“包数”：亮时表示“累计窗口”显示的数值为累计包数，否则为累计重量；；

“暂停”：亮时表示处于暂停状态，按“启/停”可取消暂停，进入工作状态，反之亦然；

“加料”：亮时表示正在加料；

“到量”：亮时表示已加料到量；

“放料”：亮时表示正在放料；

“慢速”、“中速”、“快速”：显示包装速度等级















3113型秤重显示控制器高级设置（S3.0）
一、解锁：
每次开机通电，高级设置功能被自动加锁，进入高级设置之前必须先解锁，具体办法如下：

1、先按住功能键2秒，此时“累计包数/重量”窗口显示“P000”，并且百位闪烁；

2、按 ↑ 、 ↓ 、 ← 、 → 键输入密码“P808”，再按确认键；

3、此时“累计包数/重量”窗口显示“P000”，表示解锁成功，可以使用高级设置，直到下一次开机；

二、计量参数设置办法：
解锁后，或在工作状态下按住功能键2秒，显示“P000”，输入密码“P550”进入设置计量参数，具体内容如下：

	功能名称
	功能号
	显示
	详细内容

	退出
	F 00
	      
	

	数据稳定条件
	F 01
	     X
	X=0-9：数据越大稳定条件越严；X=2

	零位追踪时间
	F 02
	     X
	X=0：零位追踪时间1秒

X=1：零位追踪时间2秒

	零位追踪范围
	F 03
	     X
	X=0：无追踪                 X=1：追踪范围0.5个分隔度

X=2：追踪范围1个分隔度     X=3：追踪范围1.5个分隔度

X=4：追踪范围2个分隔度     X=5：追踪范围4个分隔度

	重量摆动检测灵敏度
	F 04
	     X
	X=0：每秒1个分隔度

X=1：每秒3个分隔度


	小数点位置
	F 05
	     X
	X=0：显示      1

X=1: 显示    0.1
X=2: 显示   0.01

	最大显示范围
	F 06
	    XX
	XX= 0: 最大显示   100       XX= 1：最大显示   120
XX= 2：最大显示   150       XX= 3：最大显示   200

XX= 4：最大显示   250       XX= 5：最大显示   400

XX= 6：最大显示   500       XX= 7：最大显示   600
XX= 8：最大显示   800       XX= 9：最大显示   999

	分隔度
	F 07
	     X
	X=0：分隔度为1             X=1：分隔度为2

X=2：分隔度为5             X=3：分隔度为10

	滤波时间
	F 08
	     X
	X=0：不滤波；X=1——9：滤波时间依次增加；X=4

	滤波范围
	F 09
	     X
	X=0-9：滤波范围依次增大；X=4

	内码显示
	F 10
	  XXXX
	X为内码

	校对零点
	F 11
	   CAL
	校对零点

	校对最大量程
	F 12
	  0000
	校对最大量程

	清零范围
	F 13
	     X
	X=0-5：分别为包装重量的2%，5%，10%，20%，50%，100%；X=0


二、控制参数设置办法：
解锁后，或在工作状态下按住功能键2秒，显示“P000”，输入密码“P660”可对当前包装速度级别的控制参数进行设置，具体内容如下（以中速为例）：

	功能名称
	功能号
	显示
	详细内容

	退出
	S 00
	
	

	允许误差
	S 01
	   00.2
	包装允许误差0.02g 

	快加振动速度范围
	S 02
	   0822
	00-39，快加振动速度的范围08-22

	快加初始振动速度
	S 03
	     15
	00-39，快加初始振动速度15

	快加提前值
	S 04
	   02.9
	快加至额定重量－2.9g时停止

	快加加料速度
	S 05
	    5.0
	快加加料速度5.0克/秒

	快加超时时间
	S 06
	     04
	快加超过4秒进入暂停

	慢加振动速度范围
	S 07
	   0010
	00-39，慢加振动速度的范围00-10

	慢加初始振动速度
	S 08
	     05
	00-39，慢加初始振动速度13

	慢加提前值
	S 09
	   00.3
	慢加至额定重量－0.3g时停止

	慢加加料速度
	S 10
	    3.0
	慢加加料速度3.0克/秒

	慢加超时时间
	S 11
	     07
	慢加超过7秒进入暂停

	避冲力时间
	S 12
	   ABCD
	A:关门后延时A*0.2秒清零，加料

B:到量延时采样时间B*0.2秒

C:放料检测延时时间C*0.2秒
D:放料完延时D*0.2秒关门，A-D=3110

	点动次数
	S 13
	     05
	慢加最大点动次数


三、其它设置：

解锁后，或在工作状态下按住功能键2秒，显示“P000”，输入密码“P440”可备份参数，输入密码“P441”可恢复备份参数，输入密码“P442”可恢复出厂参数。

四、参数出厂设置：

	速度级别
	功能号
	慢速
	中速
	快速

	允许误差
	S 01
	00.1
	00.2
	00.3

	快加振动速度范围
	S 02
	0822
	0822
	0824

	快加初始振动速度
	S 03
	  14
	  15
	  67

	快加提前值
	S 04
	02.6
	02.9
	03.2

	快加加料速度
	S 05
	04.0
	05.0
	06.0

	快加超时时间
	S 06
	  04
	  04
	  04

	慢加振动速度范围
	S 07
	0010
	0010
	0012

	慢加初始振动速度
	S 08
	  04
	  05
	  06

	慢加提前值
	S 09
	00.3
	00.4
	00.4

	慢加加料速度
	S 10
	02.0
	03.0
	04.0

	慢加超时时间
	S 11
	  07
	  07
	  07

	避冲力时间
	S 12
	3110
	3110
	3110

	点动次数
	S 13
	   5
	   5
	   5
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